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Nous avons Uhonneur de vous soumeltre notre nouvean CATALOGUE GENERAL
concernant les cing parties ci-dessous

1t Partie. FONDERIE EN CARACTERES;
COMPOSITION & IMPRESSION;
CLICHERIE;

4e GALVANOPLASTIE

o6 — BROCHURE & RELIURE.

A la fin de chaque partie, il y a une Table des Matiéres qui facilite la recherche des
articles quon désire.

Vous voudrez bien prendre en considération le présent Spécimen, dans lequel nous avons
réuni presque tous les outils et Machines ayant rapport i I'Imprimerie.

Veuilles y remarquer : s

Pour la FONDERIE EN CARA ES : Les Machines ‘“ Universelles ” a fondre et terminer
les caractéres, les Machines pour fondre et terminer les gros Caractéres et Cadrats, ete.

Pour la CoOMPOSITION L’'IMPRESSION : les Casses ef Bardeaux de tous modéles, les Rangs
en fonte, Rangs en bois, Pieds de Marbre en fonte et ordinaires, Casiers ¢ Garnitures, Lingots
et Interlignes, Coupoirs-Biseautiers, Meubles de Coupoirs, Machines & couper les Espaces,
Chéssis et Ramettes de tous formats, etc.

Les Presses a bras Stanhope et Portatives, Machines a Cartes de visite, Bancs de Presse,
Auges pour formes et rouleaur, etc.

Pour la CLicHERIE ET LA GaLvanNorLastTieE : le Fourneau-Moule-Presse portatif, les
Presses a sécher & vapeur, aw gaz et an charbon, les Tours, plateau vertical et horizontal, les
Moules & Clichés, /e Moule & monter sur matiere, les Plaques a Noyaux, les Scies circulaires,
les Scies a ruban, les Scies a découper, les Presses & empreinte, @ percussion, les Presses
hydrauliques et @ genouilléres pour la cire, les Piles et les Cuves, Machines a biseauter et
échopper les clichés, etc.

Pour la BRoCHURE ET LA RELIURE : les Presses a satiner lout en fonte et fer & vis sans
fin, les Presses hydrauliques, les Presses & satiner en bois, les Coupe-Papier nouveau modeéle a
et systéme ‘* Barre ", les Cisailles tout

pression et débrayage automatiques systéme “ Foucher
en fonte, les Laminoirs, les Presses a rogner, efc.

Nous vous engageons vivement & visiter nos Magasins et AZL/erb qui sont pourvus de
marchandises d’avance, prétes a livrer, et vous verres notre genre de fabrication : de ce coté,
nous ne craignons pas la concurrence, nous sommes arrivés par un outillage perfectionné, &
faire plus vite et mieuzx que ceux de notre spécialité. Cest pour cela que nous désirons que vous
vous rendiez comple vous-méme, et nous sommes certains & Uavance que vous serez entiérement
satisfait, et que vous nous favoriseres de vos ordres.

Dans cet espoir, agrées, Monsieur, nos bien sincéres salutations.

S* des Etablissements A. FOUCHER
L'Administrateur délégué, 62, boulevard Jourdan,

A. de QUILLACQ PARIS




Conditions de Vente

Toutes les Marchandises sont prises a nos Magasins ou Ateliers. Sorties, nous n’en
sommes plus responsables, et elles voyagent aux risques et périls du destinataire.

L'emballage et le transport sont a la charge de I'acquéreur.

~pg-

Conditions de Paiement

Pour la France. . . Au comptant, 3 pour 100
— T e A 90 jours, sans escompte.

Pour I’Etranger. 3 Réglable sur Paris

CONDITIONS SPECIALES SUIVANT L’IMPORTANCE DES COMMANDES

Commission e [ExXportation
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Machine *“ Universelle ”
(TYPE I)

a fondre les Caractéres, les Espaces et les Cadrats (Modele perfectionné)

Machine ‘“ Universelle ” perfectionnée, fondant, rompant le jet, frottant, apprétant, crénant,

finissant et composant les caracteres du corps 5 au corps 14 (ou du 3 au 20 & la demande) soit

9 corps; marchant a I
seul creuset

R

ras, chauffage au gaz ou au charbon; livrée avec 9 corps au choix, et un

e R R S g 3.500 fr.
Mouvement a vapeur ( Voir page 31) . 150 »
Cone de transmission en deux parties, alésé sur mesure . . . et oY 40 »
Creuset de rechange (au gaz ou au charhon)

35

Emballage en une caisse : g 60 fr.
Emplacement de cette Machine : 1m,15X0™,75.
Poids net . 2 ¥ 5 kilos | Poids brut, emballée. 650 kilos

Production de 30 & 45.000 letires par journce de 10 heures

NOTA. — Cette Machine peut étre agencée pour marcher & I'électricité soit par friction, soit par courroie, le volant
dans ces cas est livré avec la couronne'plate ou avec gorge pour courroie & la demande
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Supplément et Piéces de rechange
(MACHINE TYPE I)

Le métre 1.50
5 30 )
Lapitce 8B

Caoutchouc de rechange pour eau et gaz
Assortiment des vis, ressorts et pieces usuelles d
) -

le rechange .

Pistons de rechange a clapet (fig. 42) . . . . . . S s
Piéces usuelles de rechange, soit un assortiment de vis, ressorts, R
pour une Machine - :
Bre % 5
Nez de rechange ordinaire en acier (fig. 29).
— carré en acier, fileté ( fig. 30).

Lapicce

Plaques ou palettes en acier pour nez ( fig. 32). ~
Cran supplémentaire & la demande ( /ig. 24)
Hauteur supplémentaire 124 E e e
Lames complétes et justifiées sur la Machine 5-14 (fig. 1, 2 et 3)
— — non justifiées
— senles —

NOTA. — Voir les dessins des accessoires ou piéces usuelles de rechange pages 31 et suivantes

Réparation de creusets, réalésage et fourniture du piston de 8 a

Blancs, Espaces et Cadrats

On peut fondre également sur ces Machines les blanes, espaces et cadrats, épaisseur
maximum 36 points, soit au moyen de hauteurs spéciales, soit par les matric
rentrantes.

Hauteur pour les blancs . LA A 3 .

Lames complétes pour fondre sur cetfe hauteur, justifiées sur la Machine. La picce

Lames seules et matrices rentrantes pour fondre les blancs, — — —

(Les contre-lames et les picces de pied et de tdte de la filicre servent pour ces blancs

Lames complétes avee malrices rentrantes pour fondre les blancs, justifices

e e

NOTA. — Sur demande, ces Machines peuvent étra agencées pour fondre les caractéres 3, 4, 16, 18 et 20,

Les cadrats de 36 points d'épaisseur et de 6-20 comme corps, avec un second arbre, pour marcher & un et trois
tours, soit 200 francs en plus pour les blancs ou cadrats.

CGes Machines sont livrées avec lamps & gaz complote et ses supports en fer; elles sont munies de 2 seaux tole
galvanisée ou réservoirs pour les réfrigérants du moule, & défaut de In conduite divecte do I'eau.

Elles sont essayées et justifiées sur tous les corps et hauteurs, et les essais sont joints avec chaque lame et hauteur.

Une notice explicative pour la marche et le fonctionnement de ces Machines, ainsi que les croquis pour démontage
remonlage et réglage, sont remis & la livraison, ce qui facilite 'ouvrier, car toutes les pieces sont chiffrées et mises en
tableau par ordre numérique ; de e on, il ne peut y avoir de confusion dans la désiznation des pitces, soit pour
leur remplacement, soit en cas de démontage et remontage des Machines.

Les 2 seaux et leur support en fonte non lirds avec ces Machines, il y o lieu & une déduction de 5 francs

Ces Machines sont emballées soigneusement, toutes montées et pour tous les pays

Afin d'éviter de la correspondance et des pertes de temps, remplir le questionnaire plus loin et I'adresser avec

la commande.
Les emballages retournés franco domicile et en bon état sont repris pour moilié de leur valeur facturée.

(Voir questionnaire page 20)

€té des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Machine “ Universelle
FEP T TT)

a fondre les Caractéres, les Espaces et les Cadrats (Modele perfectionné)

] Wiy
\\ ]

I

Machine ** Universelle ** perfectionnée, fondant, rompant le jet, frottant, apprétant, erénant, finissant et campo
sant les caractéres du corps 16 au 48, soit 6 corps; marchant i bras: chaut au gaz ou au charbon; livrée avec
6 corps au choix et 2 creusets. Mouvement d'arrét automatique, aprés coup de piston, pour permettre & la lettre
de se refroidir. Les combinaisons des engrenages en acier a dents taillées hélicoidales permettent de faire 1, 4
et 9 tours, selon les corps & fondre; la notice spéciale donne des indications i ce sujet, avec croquis i L'appui, ce
qui facilite le démontage et le remontage des ro o e : + 5 S0

Mouvement & vapeur (cone, friction, ¢ en fer, palier et debrayage) . . Qe 0L
Cone de transmission en 2 parties, & 5 vitesses, alésé sur mesure, . . ... . 40 »
Creuset de rechange (au gaz ou au charbon) e & 40
Emballage en une caisse 5 Rver
Emplacement de cette Machine : 17
Poids net envivon. . + + « . 625 kilos | Poids brat, emballée, environ. . . 760 kilos
Production de 15 & 20.000 lettres par journée de 10 heures.

NOTA. — Cette Machine peut étre agencéo pour marcher par Pdlectricits, soit par friction, soit par courroie; le volant
dans ces cas est livré avec la couronne plate ot avec gorge pour courroie & la demande.




% 52 evard Jourdan, PARI
Société des Etablissements A FOI'CIH-;R:-_’ li”,‘ ard i: g

Supplément et pieces de rechange

(MACHINE TYPE II)

Caoutchouc de rechange pour eau et gaz s
Assortiment de vis, ressorts et pieces usuelles de rech:
Pistons de rechange a clapet : % i
Pitces usuelles de rechange, soit un assorliment de vis,

une Machine. §
Nez de rechange en fonte
Nez carré en acier fileté.
Plaques ou palettes pour nez
Crans (haut ou bas, devant ou derriére)
Hauteurs supplémentaires .

ses s 8 e 16-28

Lames supplémentaires completes et J||~||Iu es sur la Machine 16;

La picee

ressorts, etc., pour

La picce

— non justifiées compleétes.
— seules non justifiées 1 LR
NGTA. — Voir les dessins des ires et pieces usuelles de rec hange pages 31 ¢ 8

Réparation de creusets, réalésage et fourniture du piston le10 a

Blancs, Espaces et Cadrats

On peut fondw également sur ces Machines, les blancs, espaces et ca Irats épaisseur maxi-
mum 60 poinis, soit aumoyen de hauteurs spéciales, soit par les matrices rentrantes.
Hauteur pour les blanes. v
Lames complétes pour fondre sur 1L'||L lmv\[uu justifiées sur la Machine L piéce
__ seules avec matrices rentrantes pour fondre les blancs, justifices sur
la Machine S R A
Les contre-lames el los yiees do picd et de téte do la Gliirs servent pour ces Lioncs).
Lames complétes avec matrices rentrantes pour fondre les blanes, justifiées
sur la Machine.

Blancs ou Cadrats creux
(Voir croguis ci-contre)

Noyaux en acier pour fondre les blancs creux, (Lou c/uqzus fig. 19) 18 fr. Les blancs creux avec
noyaux se font généralement a partir du corps 2

NOTA. — Sur demande, ces Machines peuvent étre agencées pour fondre les caractéres et blanes jusquau
corps 48 cadrats de 60 points d'épaisseur et de 48 comme corps.

Ces Machines sont livrées 0 b gaz twlnlxln'lu el ses supports en fer; elles sont munies de 2 seaux tole

¢ ants du moule, i défaut de la :omlmh dnmh de l'eau.

Elles sont essayées et justifiées sur tous les corps et hauleurs, el les essais sont joints avec ¢ haque lame et hauteur.

Une notice explicative pour la marche et le fonctionnement de ces Machines, ains UIm‘ les eroquis pour démontage,
remontage et réglage, sont remis A la livraison, ce qui facilite I'ouvrier, car toutes les pitces sont chiffrées et mises
en tableau par ordre numérique; de cette fagon, il ne peut y avoir de fusion dans la désignation des picces, soit
pour leur soit en cas de dé et de Machines.

Les 2 seaux et leur support non licrés avec ces machines, il y a lieu i une déduction de 5 francs.

Ces Machines sont emballées soigneusement, toutes montées et pour tous les pays; elles sont bien graissées et
garanties et voyagent sur mer sans crainte d'avaries par les

ins y apportés.
Afin d'éviter de la correspondance et des pertes de temps, remplir le questionnaire plus loin et I'adresser avee la
comman

Les emhallages relournés franco i domicile et e bon état sont repris pour moitié de leur valeur facturée.
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Machine * Universelle

(TYPE III)

a fondre les Caractéres, les Blancs et les Cadrats (Modele perfectionné)

i

(s
MH

TAATHIEL

Machine ** Universelle " perfectionnée, fondant, rompant le jet. frottant, apprétant, crénant, finissant et compo-
sant les catactéres pleins ou & pont, & la demande, du corps 30 au 72, chauffage au gaz, marchant & bras, livrée
avee 2 corps sur une seule hauteur, au choix, et avee 2 creusels; agencée avee un mouvement spécial donnant un
second coup de piston pour produire des letires sans trous ou soufflures dans I'intérieur, avee mouvement d'arrét
automatique aprés le coup de piston, pour permettre & la lettre de se refroidir. Les combinaisons des engrenages en
acier a dents taillées hélicoidales permettent do fuuo 3,6.9, 12et 15 tours selon les corps & fondre; la notice spéciale
donne des indications  ce sujet avec croquis & l'appui 5.500 fr.
Mouvement i vapeur (cone, friction, chaise en fer, palier ot débrayage). - 200 »
Creuset de rechange ordinaire a un jet o T 50 »
pour lettres & ponts & 2 jets . L 65 »
Cone xln transmission en 2 parties et & 5 vitesses, al¢ ur mesur § A 50 »
Emballage, toute montée, en une caisse
Emplacement de cette Machine l'“ 75\1
Poids net, environ . 1.100 kilos | Poids brut, vm\mlh ‘e, environ 1.300 kilos

NOTA. — Celte Machine, comme les précédentes, peut étre agencée pour marcher électriquement.
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.y b
Suppléments et Pieces de Rechange
(MACHINE TYPE III)
La piéce
i idces acier ) par hauteur . . e /
teurs supplémentaires (pieces acier trempe) par L 5
Ilf::;::xczmpllétes du 30-48, pour caractéres pleins, justifiées sur la M‘“Em

e — 54-72,
s — non justifiées.

seules -4 5
T

Crans ou signatures fai
ou dessous, par signature .

Nez en acier filetés et a 6 pans

Plaques ou palettes en acier pout nez. . -

Assortiment de pieces les plus usuelles, Vi

Pistons a clapet ajustés dans les creusets

Caoutchouc de rechange pour eau et gaz.

NOTA. — Voir les dessins des accessoires et pitces usuelles de rechange p

Réparation de Creusets, réalésage et fourniture dupiston . . . . . . de 12a 18

Is u‘ la demande dans la filiere, en haut, en bas, dessus

s, ressorts, etc., pour une Machine

Le métre 82

ages 31 et suivantes.

Lettres a Pont

( Voir croguis ci-contre)

Les caractéres & pont ou creux se font habituellement a partir du corps 56; .il
faut, pour cela, des pitces et des lames spéciales ci-dessous (voir croquis
ig. 9, 10, 11, 12 et 16).
Lames complétes par corps du 56-72, justifiées . . . . . . . . .. .. . La picce 200
— — — SG2Nmoniustifiees ™ . .. oo oL — 190
s i S S — 85
Nez acier a 2 jets, filetés (voir croquis fig. 28) .
Petlits nez acier de rechange (corr croguis fig. 27) .
Porte-plaque pour nez et ses 2 plaques .

Blancs ou Cadrats creux
(Voir croquis ci-contre)

Ces cadrats creux s'obtiennent au moyen de noyaux acier montés sur plaque se mettant sur
le porte-matrice de la Machine.
Noyaux acier pour blancs creux depuis le icorps 30 au 72. Il faut un noyau pour chaque
épaisseur.
i T s o r s A Rt £ 8 |

NOTA. — Ces Machines sont livrées avec lampe & gaz compléte et ses supports en fer; elles sont munies de
2 seaux tole g: isée of irs pour les réfrij lu moule, & défaut de la conduite directe de l'eau.

Elles sont essayées et justifiées sur tous les corps.et hauteurs, et les essais sont joints avee chaque lame et hauteur.

Une notice explicative pour la marche et le fonctionnement de ces Machines ainsi que les croquis pour démontage,
remontage et réglage, sont remis & la livraison, ce qui facilite I'ouvrier, car toutes les pitces sont chiffrées et mises
en tableau par ordre numérique; de cetle fagon, il ne peut y avoir de confusion dans la désignation des pitces, soit
pour leur rempl soit en cas de et des Machi

Les 2 seaux et leur support en fonte non licrés avec ces Machines, il y a lieu h une déduction de 6 francs.

Ces Mach toutes montées et pour fous les pa
Afin d'éviter de la correspondance et des pertes de lemps, remplir le questionnaire plus loin et I'adresser avec la
commande.

Les emballages retournés franco & domicile et en bon état sont repris pour moitié de leur valeur facturée.

Société des Etablissements A, FOUCIIER, 62, bouley ourdan, PARIS

Machine * Universelle ”
(TYPE III bis)

4 fondre les Caractéres, les Blancs et les Cadrats (Modile perfe

-

i

I

Machine *‘ Universelle " perfectionnée, fondant, rompant le jet, frottant, apprétant, crénant, lerminant et compo-
sant les caractéres pleins ou creux i la demande, du 60 au 108, sur une seule hauteur, chauffage au gaz ou au charbon,
marchant & bras, livrée avee rps sur une seule hauteur au choix et avec 2 creusets; agencée avec un mouvement
spécial donnant un second coup de piston pour produire des lettres sans trous ou soufllures dans lintérieur: avee
mouvement d'arrét automatique, aprés le coup de piston, pour permeltre & la lettre de so refroidir. Les combinaisons.
des engrenages en acier, i dents helicoidales, permettent de faire 3, 6, 9, 12, 15, 18 tours selon les corps & fondre.
La notice spéciale donne des indications & ce sujet avee croquis & I'nppui, ce qui facilite le démontage et remontage
des roues. . o . 6,500

ge) . 5 200
sion en 2 parties & 5 vitesses, lésé sur mesure. R 50
Creuset de rechange ordinaire i un jet. . . . X - 50
, pour lettres & pont. . BB 65
Emballage en une caisse. et N BORT
Emplacement de cette Machine 1,75 X 1*,30
Poids net, environ. . . . . . 1.200 kilos | Poids brut, emballée, environ. 1.400 kilos

NOTA. — Cette Machine, comme les précédentes, peut dtre agencée pour marcher électriquement.
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Suppléments et Piéces de rechange

(MACHINE TYPE III bis)

Lames seules pour corps pleins :
Du 60-72, non justifiées . . La picce 40
— 84-96 . - aB
— 108 v 80

Hauteur supplémentaire (pidces acier
g . |

Lames complétes pour corps pleins ‘
Du 60-72, justifiées. . . . . Lapicce 60 » |
— 8496 B ge ‘ Creusets a gaz TR e
= e Lgo7a Pistons & clapet pour creuset . i 7
— 60-72, non justifiées. . . — 55 ’xu flleté A6 pans adjet. . . . - [}
— 8496 — FE — 60 | Assortiment de vis, ressorts et pices
— 108 B ss » |

usuelles

Lettres a Pont

(Voir croguis ci-contre)

Lames complétes, 60-72, justifiées. La piece 200 » | Creusets & 2 jets avec piston a clapet pour
E o gi0s, — =5 810 corps 60408 . . . . . . . . Lapiece
o L — 228 5 | Nezacierfiletéa2jets. . . . . —

— 6072, nonjustift. — 190 Petit nez acier de rechange .
B B0, = 200 Plaques doubles ou palettes pour
— oKk 815 nez, avec porte-plaques.
( Voir fig. 9, 10, 11, 12 et 16) Pistons derechange pour creusets

Blancs ou Cadrats creux

(Voir croquis ci-contre)

Hautear pour blancs La piece 80 » | Lames seules du60-72, non justif. La picce 40
Lames complétes, du60-72 justifices — 60 » — — du84-96, . — — 45
— —  duB496, — — — — du 108, — — 50
= == =dn 108, — == Noyaux acier d'une seule piéce avec leur
f= —  du60-72, non justif. — plaque (ces noyaux se fixent & la place
- —  duB49, — = de la matrice) Lapicce 15 a 20
— e dud08, — (Voir fig. 19)

NOTA. — Ces Machines sont livrées avec lampe & gaz complote et ses supports en fer; elles sont munies de
2 seaux tole galvanisée ou r?servoin pour les réfrigérants du moule, & défaut de la conduite directe de I'eau.

Elle sont essayées o.l justifiées sur lous les corps et hauteurs, et les essais sont joints avec chaque lame et hauteur.

Une notice explicative pour la marche et le fonctionnement de ces Machines, ainsi que les croquis pour démontage,
remontage et réglage, sont 'remi! & la livraison, ce qui facilite I'ouvrier, car toutes les piéces sont chiffrées et mises
en tableau par ordre numérique; de cette fagon, il ne peut y avoir de confusion dans la désignation des piéces, soit
pour leur remplacement, soit en cas de dé et des Machi

lnl-'uux et leur support en fonte non licrés avec ces Machines, il y a lieu a une déduction de 6 francs.

Afin d'éviter de la correspondance et des pertes de temps, remplir le questionnaire plus loin et 'adresser avec la

Les emballages retournés franco & domicile et en. hon état sont repris pour moitié de leur valeur facturée.
A
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NOTICE

SUR NOS

Nouvelles Machines Universelles a Fondre

TERMINER COMPLETEMENT LES CARACTERES

Nos Machines “* Universelles ”, comprenant 4 modéles, fondent, rompent, frottent,
terminent et composent les caracteres et les blancs : 10 du corps 3 au corps 14, 2° du
corps 16 au corps 48; 3 du corps 30 au corps 72, et 4° du corps 48 au corps 108.

Ces Machines fonctionnent avec des lames mobiles pour chaque corps. Un coté du moule
est mobile, ce qui permet de régler les forces de corps des caractéres. Toutes ces piéces sont en
acier trempé et réglables également pour les hauteurs.

Les hauteurs faciles a changer.

Leurs prix, aprés remise ou rabais convenus, sont inférieurs a ceux des Machines étran-
geres et leur rendement meilleur; aussi sont-elles beaucoup répandues dans tous les pays (coir
liste des acquéreurs).

Elles sont les seules dont les caractéres sont fagonnés lettre par lettre et non par quantité,
d’ot il résulte qu'ils sortent tous réguliers.

Sortant de nos Machines, ils sont préts a étre employés apres vérification des plus sommaires.

Contrairement a certaines assertions, nos Machines  Universelles ” fondent et terminent
les caracteres de hauteur et sans aucune retouche quelconque. — Beaucoup de Fonderies ont
adopté ce systéme et s’en trouvent bien.

Matrices. — Sur ces Machines on peut utiliser toutes les matrices, contrairement aux
Machines étrangéres qui demandent une gravure spéciale ou une justification arrétée.

Le porte-mafrice étant articulé permet de fondre les crans dessous ou dessus.

Faconnage. — Ces Machines exécutent les travaux suivants : la Fonderie, la Romprie, la
Frotterie, la Creénerie, ' Apprét, la Coupe de la gouttiére au pied et la Composition.

Par leur faconnage mécanique elles évitent de fausser la lettre et d’en léser 'eeil ce qui arrive
facilement dans le travail & la main.

Creénerie. — Elles crénent sans difficulté tous les caractéres dont I'ceil dépasse le corps de
la lettre, soit sur la frotterie, soit sur la force du corps, tels que I'arabe, I'hébreu, 'italique, les
cursives, etc. La crénerie sur le corps se fait & la demande dans la filiére.
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Chauffage. — Elles peuvent étre disposées pour le chauflage au gaz ou au charbon. Nous
conseillons le gaz, quand cest possible, car cest le chauffage le plus facile a régler et qui

n'encrasse pas les Machines. C’est peut étre un peu plus cher que le charbon, mais, en résumé, il
¥ a économie de temps pour mettre en marche et plus de régularité dans le chauffage, ce qui
évite de briler le métal en fusion et facilite 'entretien de la Machine.

Hauteurs. — Sur demande, on peut disposer ces Machines pour fondre plusieurs hauteurs
au moyen de piéces supplémentaires. Le montage de ces pieces se fait tres facilement.

Blancs pleins et blancs creux. — Au moyen de lames, matrices rentrantes et noyaux, on
fond les blancs, espaces et cadrats pleins ou creux, complétement terminés, comme les caractéres.

Crans. — Le cran ou signature est ordinairement fixe; sur demande, nous construisons avec le
cran ou signature mobile selon modeéle. On peut obtenir plusieurs crans, soit dessus, soit dessous,
soit cran haut ou cran bas, au moyen de couteaux supplémentaires adaptés sur la Machine et
placés dans la gaine ou filiere, ce qui évite de les faire au coupoir.

Métal. — Le métal le plus dur peut étre employé pour faire les caractéres.

Production. — La production moyenne obtenue avec ces Machines est de 25.000 a 45.000
lettres par journée de 10 heures de travail, marchant au gaz et a la vapeur; on peut arriver a
faire plus selon les sortes et force de corps; nous désignons des corps courants ou moyens, tels
que 7, 8 et 9, qui sont les plus usités. Il n’y a pas d’autre systéme qui puisse garantir ces
quantités de caractéres tout finis et réguliers en tous points.

1l est évident que la production des Machines de gros, types II, III et III bis, varie en propor-
tion du corps et de I'épaisseur des lettres.

Ces Machines de gros, types II, III et III b/s, sont agencées d’un nouveau mouvement donnant
un second coup de piston, pour produire des lettres compactes sans trous ou soufflures dans
Pintérieur.

Cerlaines parties de la Machine sont munies de tubes réfrigérants qui maintiennent le moule
et les matrices a une température normale et facilitent les fontes qui sont plus régulieres.

Les résultats obtenus avec nos Machines universelles sont incontestables, car plus de 1250
sont sorties de nos ateliers a ce jour.

Nous pouvons assurer qu'elles sont les seules qui rempli le plus avant le

travail de la fonderie; la liste des acquéreurs en est la meilleure garantie.

2 Leur maniement trés facile, et un ouvrier fondeur habitué aux Machines ordinaires se
met rapidement au courant. 2

Il 0’y a pas une seule fabrique ou maison de construction qui puisse donner les références
garanties que nous offrons & tout acheteur, aussi bien en Machines que pour le matériel
fonderie en général.

t. — L'emplacement de ces Machines est assez restreint ; ainsi le type n° 1
07,90; le type n° 2 de 125 sur 1m et les types n° 3 et 3 bis de 1,75 sur 1m,30.

moins ntes que les Machines étrang dont le i exige
ment, quoique leur résultat soit inférieur a celui de notre systeme.
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Non seulement elles sont avantageuses pour le maitre fondeur, mais elles le sont aussi pour
I'ouvrier; a ce dernier, elles évitent des ennuis et des maladies trop souvent causées par la
manipulation constante des caractéres et de la poussiére toxique provenant du faconnage a la
main, romprie, frotterie, crénerie, etc.

Nous tenons 4 la disposition des fonderies qui désirent faire acquisition de ces Machines, la
liste détaillée des acquéreurs : Paris, province et pays étrangers; ce seront les meilleures réfé-
rences (ue nous puissions donner.

Différentes fonderies possédent déja une moyenne de 15 a4 30 Machines; certaines maisons
de I'étranger en ont chacune plus de 50 de ce systéme.

Nous sommes entierement & la disposition de nos clients et acquéreurs pour leur fournir tous
les renseignements qu’ils peuvent désirer. Sur demande nous leur adresserons des échantillons
et catalogues détaillés pour tout ce qui concerne la fonderie, caractéres et blancs.

Nous pouvons nous charger de la fourniture et de la justification des Matrices cuivre ou
galvano.

Nora. — Ci-joint un mémorandum ow questionnaire & nous donner complété des détails qui
y sont demandés pour lexécution d'une Machine & fondre les caractéres, afin d'éviter de la

correspondance et des pertes de temps.

Voir Devis complet des Machines a fondre, pages
Voir Devis de Fonderie, page 26.




QUESTIONNAIRE

Pour la bonne exécution des ordres de Machines & fondre, pridre

de répondre aux différentes demandes ci-dessous et nous envoyer
les modbles.

10 Modéles pour la ou les hauteurs de caractéres (hauteur A totale ceil
compris.)

90 A défaut de matrices ou de hauteur totale avec il nous donner la ou
les hauteurs B sans wil.

Si les matrices ne sont pas de méme profondeur d'eeil,
choisir 1a plus basse pour produire les modéles de hauteur.

30 Modeéle pour la hauteur des blancs, espaces et cadrats.

40 Modeéle pour emplacement et la forme du cran ou signature G

50 Faire connaitre si le cran C est dessus ou dessous le caractére

60 Si lon désire des crans supplémentaires remettre des modéles.

C cran fondu, D et I crans obtenus au moyen d’un appareil spécial placé
dans la gaine de composition; ces crans peuvent s'obtenir dessus et dessous ¢
la demande.

7° Donner la nomenclature détaillée des corps ou lames que U'on désire pour
les caractéres et pour les blancs, en désignant le nombre pour chaque hauteur.

& Indiquer si la machine doit fonctionner i bras sculement, ou bien, a
bras ¢/ au moteur.

9° Indiguer exactement le diamétre de la transmission, afin de pouvoir
aléser le cone ou poulie a la dimension voulue.

10" Indiquer si les corps sont sur points Didot ou Fournier, ou tout
autre systéme.

110 Indiquer si le chauflage du métal doit se faire au moyen de la houille
ou du gaz.

Le gaz donnant une chaleur plus réguliére et ne produisant
pas de roussiére, il est préférable d’employer ce moyen de
chauffage.

120 La vitesse normale de la transmission est de 90 révolutions & la minute.
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Machine a fondre “ Universelle ”

(TYPE IV, brevetée)

fondant et terminant 2 lettres a la fois

Machine a fondre * Universelle ”, type IV, fondant et terminant 2 lettres a la
fois, du corps 5 au corps 12, livrée avec 8 corps au choix, marchant a bras et chauffage au

Bazh-e ¢ ! 2 3 : SR R o 5.000 fr.

Suppléments

Mouvement a la vapeur.. ... 150 » ‘ Porte-plaque et ses deux plaques. .. Gt

Creuset de rechange a 2 jels. . ... 65 » | Plaque simple........ e 1 1 50

Cone detransm. alésé sur mesures, . . 40 » | Assortiment de vis el pieces usuelles 40 »

Nez a 6 pans taraude. .. . 8 »| Emballage en une caisse.... 88 »
Emplacement : 1,40 X 1™,

Poids net . 600 kilos | Poids brut. 750 kilos
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NOTICE

SUR LA

Société des Etabli

Machine a fondre * Universelle " a 2 lettres

(TYPE IV, brecetée)

és 9 Ire et de terminer
i sont doublés, permet de fonc e ter
I f]ette . d"l?l(;:énlliss :ie corps et de matrice : ainsi, on peut fondre d’un coté l"',de
S ‘q‘s T !emesl ; éme corps, soit sur deux corps différents; par exemple, _le corps 6 d'un
b ?’mt ou {’e‘corps 7 et le corps 8, etc. Autant que [m-,\sl!ll(‘,v fondre les
coié et le m.)rps e ::1;;2 ainsi que les corps se rapprochant, comme il est 11?\[[([l\e plus haut,
= épﬂlssellrsle“sd ce’modéle est donc le double de celle du type I, qui ne fond qu'une
I g r les fortes polices des corps les plus
Jettre @ la fois; son grand rendement le recommande pour le: ) s plu
tsal\ la ionte desquelles il rend d’énormes services, donnant les résultats déja mentionnés
courants, !
¢ i journaux, circulaires, brochures, ete. . : o
= p‘“;:::r]chant a ln, vapeur et a|’1 gaz, ces machines fournissent ou peuvent In‘mlunu de 60.000
A j i t les corps; afin de pouvoir obtenir ce rendement,
& 80.000 lettres par jour, selon les épaisseurs et les corps; rnha
faut les laisser quelque temps montées sur le méme corps, et non chan,q_el souy a‘n i B
Ces machines n’en sont plus & leur période d’essais, car elles fonctionnent depuis quelqu

Spindler, a Chicago, Orgellrand, a Varsovie, efc. e :

uoliuﬁz’mdm uet’fe x;muhiue & toutes les fonderies qui veulent produire vite et &
s obtiendront certainement une grande économie. ?

est & peu prés le méme que celui du type I : 1,40 X 1=, hllfe consomme

de gaz en plus, et demande & peu prés la meme force, c'est-a-dire un quart

a 5 et blanes indisti & moins de ne fondre que le
plus fort, il faudrait marcher & la main. Pour les gros blancs ou

:peuvén! élre agencées pour fonctionner i I'électricité.
ment et les résultats annonces.
les 1i

es et justifiées sur tous les corps et essayées dans
rencontrent toujours des difficultés pour les faire
sent ou en fassent faire la réception dans nos
Pour des raisons particuliéres, nous sommes
p ‘une fois essayées et livrées, nos machu}es
désirons éviter toute contestation a ce sujet,
rrons done aucune machine a I'essai. Nous
la désignation des pices, le démontage,

ents utiles.
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Devis de Machines a Fondre * Universelles ”’

(TYPES I ET II)

Devis de Machine Type I pour Caractéres

1 Machine * Universelle ” fondant, rompant, frott
les caractéres du corps 3 au corps 14, soit avec 9 lam
gaz ou au charbon, avec 1 creuset, 3 nez et 3

Mouvement & la vapeur (coir page31). . . . .. . . ... ..

Cone de transmission (alésé a la deinante) Sate it = s s

Creuset de rechange au gaz ou au charbon (coir page 34). .

Pistons de rechange & clapet (voir page 33

Nez de rechange en acier (coir

Plaque acier pour nez (voir fig.

Hauteur supplémentaire ~ —

ant, apprétant, finissant et composant
nes, marchant a bras, et chauffage au
plaques pour nez (voir page9) . .

. La picce

Assortiment de vis, ressorts et pidces les plus usuelles de la Machine. .

Lames supplémentaires complates, du 5 au 14, justifiées sur la M
— = = LR e

Crans dessus ou dessous supplémentaires . .

achine (coir fig. 1 4 4). La pi

coir page 36).
60 fr.

900 Composteurs spéciaux, en chéne, allant sur cette Machine. Le cent 28 fr. (
Emballage en 1 caisse pleine et solide . . s

Devis de Machine Type II pour Caracteres

1 Machine “ Universelle fondant, rompant, frottant,

apprétant, finissant et composant
les caractéres, du corps 16 au corps 28, soit 6

lames, marchant & bras, chauffage au gaz
ou au charbon, avec 2 creusets, 3 nez, 3 plaques pour nez (
Mouvement & la vapeur (ooir page 31)

Cone de transmission (alésé & la demande).

coir page 11).

Creuset de rechange au gaz ou au charbon (coir page 31). .
Pistons de rechange & clapet (voir fig. 42 et 43)
Nez de rechange en acier (coir fig. 26)
Plaques acier pour nez (voir fig. 3
Hauteur supplémentaire RS
Assortiment de vis, ressorts et pitces les plus usuelles de la Machine iV
Lames supplémentaires complates, du 16au 28, justifides sur la Machine (coirfig. 1 d 4) La picce
— S — 30 48 = = =
500 composteurs spéciaux, en chéne, allant sur cette Machine (ooir page 36) le cent 35 fr. .
Emballage en 1 caisse
Haie de table (coir page 36).
e mur ( — 36).
Galée de mise en page (ooir page 36).

NOTA. — Pour les blancs, voir les détails des Machines Dpages 10 et 12,
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Devis de Machines * Universelles

(TYPES III ET III bis)

Devis pour Machine type III

1 Machine “ Universelle ” fondant, rompant, frottant, apprétant, terminant et compo-
sant les caractéres pleins, du 30 au 72, sur une seule hauteur, chauffage au gaz, et mar.clmnl
A la vapeur, livrée avec 2 corps au choix et 2 creusets ordinaires, 3 plaques et 3 nez
(voir page 13) . . N s
Corps ou lames complétes, pour caractéres pleins, justifiés du 30 au 48 (m[.r- page {!2). La piece
Corps ou lames complétes, pour caractéres pleins, justifiés du 54 au 72 (T‘OIII' page 32).
Corps ou lames & pont, pour caractéres creux, justifiés du 60 au 72 (voir page 32).
Hauteur supplémentaire. 4
Creuset ordinaire & gaz, de rechange, pour caractéres pleins (ooir page 34).
Creuset & gaz, & 2 jets, pour caractéres creux o
Nez fileté de rechange pour creuset ordinaire (roir page 33). .
— — &2 jets de rechange pour creuset & caractéres creun
Petils nez de rechange pour creuset a 2 jets (coir page 33)
Plaques de rechange pour nez de creuset ordinaire (coir page 33) .
— — — 42 jets avec monture (voir page 3
Assortiment de vis, ressorts et pitces les plus usuelles .
Cone de transmission, ou poulie en 2 parties, & 5 vitess
Emballage en 1 caisse pleine. . . .

Blancs, Espaces et Cadrats pleins ou creux
(Voir page 14)
Les Blancs s'obtiennent, soit par hauteur, soit par matrices rentrantes.

Blancs pleins et fondus par Hauteur

Hauteur spéciale (sur modele). " ¢+ o« .o Lapiece
hmescomplétes du corps 30 au corps 48 justifiées sur la maclnne ST
N e S
e B — 30 — 48 non justifides
72

= — — b4 2 57

Blancs pleins fondus par Matrices rentrantes

Lames complétes et matrice rentrante, du corps 30 au corps 48, ]usuﬁées s s Lnpibce

s = pe 2, e

. = —ao

=3 o % adi Rl £ e

Blancs creux

Noyaux simples et doubles, en acier, montés sur leur plaque, pour demi-cadratins,

cadratins et cadrats (voir figure 19) % . . Lapicce 18 a 20

Les corps 30 & 48 se font sur demi d i
Les corps 56 4 72, demi-cadratins, cadratins et cndrauns et demi.

et deml et doubles cadratins.

5.700

56
60

200

80
50
65
6
18
1
2
6
50

.
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Devis de Machines “ Universelles

(TYPES III ET III bis)

Devis pour Machine type Il bis

1 Machine ““ Universelle ” fondant, rompant, froltant, apprétant, terminant et compo-
sant les caractéres pleins ou creux, du cor ps 60 au 108, sur une seule hauteur, chauffage
au gaz, et marchant A la vapeur, livrée avec 2 corps au choix et 2 creusets ordinaires,
3 plaques et 3 nez (voir page 15) . g

Corps ou lmne~cnmplue~ pour caractéres pleins, justifiés du 48 au 54 (voir paJas)} La) piece

4 pont pour caractéres A 60 au 72
- — 84 au 96

Hautour sup[»lemenhure o

— agaz,a >Jm pn\n' L.\x.\«,lore\ueu

Nez acier fileté de rechange pour creuset wxdlnznre 4rou page ¢
— 42 jets de rechange pour creuset 4 caractéres creux (coir page 3.

Petits nez acier de. rechange pour creuset a deux jets avec monture (coir page 33)
Plaques de rechange en acier pour nez de creuset ordinaire (coir page 33).
- & deux jets (ooir page 32).
Assortiment de vis, ressorts et pitces les plus usuelles
Cone de transmission, ou poulie en 2 parties, & 5 vilesses, alésé sur mesupes

(o0ir page 31) . . . . . . % N R
Emballage en 1 caisse pleine. . . ¥ 80 fr.

Blancs, Espaces et Cadrats, pleins ou
(Voir page 32)

Les blancs s'obtiennent, soit par hauteur, soit par matrices rentrantes.

Blancs pleins fondus par hauteur
Hauteur spéciale (sur modéle) . e RIS e L 20 FlL
Lames complétes justifiées du corps 48 au corps no —
— BOR TSR e
— Lreyss
s 96, & 2 j
£y 108,

Blancs pleins fondus par matrices rentrantes
Lames complétes et matrices rentrantes, justifiées du corps 48 au corps 60 . . . . La piece
. 2 B0 e T
84
96, a 2 Jels,
108 —

Blancs creux

Noyaux simples et doubles, en acier, montés sur leur plaque, pour demi-cadra
tins, cadratins et cadrats (voir page 3; A

15 & 20 fr. la picce.
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Devis d’'un Nouveau Matériel Complet

pour Fonderie de Caractéres, des Corps 5 au 48

1 Machine a fondre “ Universelle ”, type I, pour caractéres, du corps 5 au 14, soit
9 corps, chauffage au gaz ou au charbon, marchant a bras (coir page 9) . 3500 i
1 Mouvement & vapeur L e e 5 150
i R 40
; 35
60 fr.

Emballage en 1 caisse . . e
res, du corps 46 au 48,

1 Machine a fondre * Universelle ”, type II, pour car:
avec 6 corps a choisir, chauffage au gaz ou au charbon, marchant a bras (poir page 11)

4.150

s e TS SRR e A 160
SR N : 40

1 Cone de transmission
1 Creuset de rechange au gaz ou au charbon. . R
Dol 1 S 65 fr.

1 Coupoir & caractéres monté sur bati fonte (pour baisser sur hauteur voulue les lettres aprés

la fonte ou faire de nouveaux crans sur demande de 'imprimeur) (coir page 42)
1 Justifieur & lettres, du corps 5 au 14 (voir page 42) o s
;h = — — 16au48( — 42
1 Rabot mécanique A lettres (ooir page 42) ’ e R it e
4 Rabots ordinaires (coir page 42). . . . . s S . La picce 30 fr.
12 Fers de rabots, assortis (coir page 42 S ; B s 5
500 C chéne pour téres, du corps 5 au 14 (voir page 36). .  Le cent 28 »
500 = s s — 16au48( £ SESEGR
2 Paires Composteurs d'apprét (coir page 36) A T Rt B0
1 Couteau d'apprét (ooir page 36). . G
2 Limes i
2 Haies de table ( — et Tapiece 6 fr.
B cOupoiren ohbue (coirpuged6) .. . . . ... .. .. . % 25 »
1 Typométre acier de 228 points (voir page 37) . . ;
1 == = 120 — ¢ 7]
1 = — D .
2 Justifications bronze et Jetons acier (coir page 37) . . . . . .. Lapicce 12 fr.
4 Galées de mise en pages-(coir page 36). . . . . . . ARSIl vl e - 5 »
2 Palettes — — acier et cuivre (coir page 36) ; =2 5
1 Fourneau carté, tout en fonte (dessus de 80X 80), pour préparer la matitre, avec chaudiére

fonte de 0,38, barreaux en fonte et supports fer pour Ia grille (coir page 55) . et
4 Lingotitres fonte pour préparer la matiére en petits lingots (coir page 31). La piece 9 fr.
1 Pochon en fer, manche garni bois S e R e
1 Ecumoire grand modle — — :
1 Ecumoire emmanchée, pour les creusots.
1 Pochon — - = 2

Emballage de tous ces détails en 6 caisses BOVITONEL S

NOTIA. — Ce Devis, quoique complet ou a peu prés, pour commencer une fonderie de caractéres, peut
étre modifi, c'est-a-di écomme Machines, selon les besoins; nous y avons mis tout ce qu'il faut,
autrement dire, tout ce qui est indispensable pour pouvoir faconner los caractéres fondus d'avance, lesquels
& 1a demande du client, peuvent étre baissés, ou faire des cran oo signatures supplémentaires, :

Pour les blancs, voir les détails des Machines pages 10 et 12.
Pour les corps du 48 au 108, voir Machines pages 13 et 15.
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Nouvelle Machine perfectionnee

a fondre les caractéres penchés, Ecriture ou Anglaise, la Batarde, la Ronde,

les Caractéres ordinaires et les Blancs

Ty

JMATHIEUS=

il 1t itarde, ronde
Machine A fondre los caractéres ou types d'éeritures (anglaise, br ; :
nécessaires pour fondre deux corps & choisir, du 12 au 60, marchant & bras, au gaz ou au charbon.
Emballage en 1 caisse 65 fo
la Muchine

Mouvement pour la vapeur, monté st
ur mesure)

Cone de transmission en 2 pidces (alé
Creuset de rechange au gaz ou au charbon ey !
Corps penchés complets, soit 2 lames penchées et 2 lames droites par corps, justifies sur la Machine.
Corps droits complets pour caractéres, soit 2 lames droites ou carrées —

pour blancs pleins

Hauteurs supplémentaires, par hauteur % ).’ ey
Noyaux montés sur leur plaque pour obtenir les blanes creux noyau.

e, cursice, elc.), munie des piéces

3.500 fr

45
50
225
45
45
70
15
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NOTICE

SUR LA

Machine a fondre IEcriture, 'Anglaise, la Batarde, etc.

Cette Machine fond les caractéres ou types d’écriture (anglaise, batarde, ronde, cursive, etc.)
de toutes formes et de toutes pentes, sur modéles, ainsi que les caractéres droits ou ordinaires.
Elle ne fait que la fonte comme dans les anciennes Machines, la romprie, ainsi que la
- [rotterie et la crénerie, se font & la main ou mécaniquement, avec notre Machine a créner a fraise,
- qui marche & pédale et & la vapeur. Cette Machine fait la frotterie et la crénerie séparément, la
- romprie du jet se fait & la main (voir plus loin le prospectus de cette Machine).
. - Nous recommandons & MM. les Fondeurs notre nouvelle Machine, récemment perfectionnée,
qui a de grands avantages sur les anciens modéles et tous les autres systémes.
'f% Nous avons supprimé toutes les causes de difficultés, modifi¢ les leviers, remplacé les
s par des cames, efc., ce qui la rend aussi pratique que nos Machines  Universelles”. Elle
construite dans le méme genre, comme biti et mouvements. Le plateau ou table est mobile,
pm de voir sans entrave fous les organes, soit
s o m autre opération.
Elle ﬁtﬂn utilisée dans toutes les fonderies, puisqu'elle fait également les caractéres droits
aires et les blancs, espaces et cadrats, du corps 12 au corps 60 et sur 96 points d’épais-
Les blanes, espaces et cadrats, peuvent étre fondus pleins ou creux; les blancs creuz se font
ti fh corps 24, les corps plus petits ne permettant pas d'y introduire des noyaux.
H{emha par une combinaison d’engrenages hélicoidaux, ce qui rend le fonctionnement
u et qui permet de changer de vitesse selon les corps ou épaisseurs a fondre; un systeme

automatique des mouvements. permet au piston de faire entiérement sa course et assure
 types compacts.

pour le réglage des leviers, soit pour le

E 1 5 e . !?ras et a la vapeur, comme l'indique le dessin; le chauffage se fait
- Les caractéres ou types qui sortent de cette

2
‘netteté de I'eil, comme pour la justesse et la grai
- Nous enverrons, sur demande,

Machine sont irréprochables, pour la beauté et la
nde production.

les échantillons ou essais fondus sur cette Machine.
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Machine a Creéner et a Frotter a fraise

pour les Caractéres d’Anglaise ou Penchés et tous les Corps droits

MACHINE A CRENER SUPPLEMENTS
A PEDALES Fraises. La piéce, de’5 210 fu
Lamesdroites. Lapaire, 12 »
6 Fra sorties.
1 Paire lames droites pour
gros corps.
Paire lames droites pour
petits cor)

Lames penchées

Paire lames penchées pour NOTA. — Les Fraises et

gros corps. |

Paire lames penchées pour - - 1 les Lames se font sur mo-

petits corps. déles; il est donc indispen-

T = sable d'envoyer avec les com-
300 francs 5 . mandes tous les types qu'on

s 4 . désire créner ou frotter,
Emballage......... 15 fr.

w

Pour marcher & la vapeur Pour marcher & la vapeur
avec avec
poulies et débrayage poulies et débrayage

15 fr. - 15 fr

Cetle Machine peut créner et fraiser ou frotter tous les caractéres dont I'wil dépasse le corps, soit sur
Pépaisseur, soit sur la largeur, romain, italique, anglaise ou lettres penchées, & becs ou 4 encoches et sur
toutes les pentes voulues aussi bien que les caractéres ordinaires.

Les lames et les fraises se font d'aprés les modeles donnés.

La Machine est livrée pour faire tous les corps droits et les caractéres penchés sur une seule pente. Les
autres pentes sont comptées en supplément.

Elle est disposée pour marcher & pédale, mais nous pouvons y adapter un mouvement pour la vapeur avec
débrayage. Il n'y a que la fraise seule qui peut marcher & la vapeur, le chariot allant & la main

Son fonctionnement est des plus simples et son installation facile; son emplacement est celui d'une
machine & coudre petit modele.

Il n'est nullement besoin d'un ouvrier spécial pour faire fonctionner cette machine : quelques heures
d’apprentissage suffiront pour se mettre au courant

Le chariot est mobile en tous sens, en épaisseur, longueur et largeur, et tourne sur son axe & la main, ce
qui permet de faire toute grosseur, au moyen de lames correspondantes.

Les avantages que donne cette Machine sont incontestables : ;

1° On évite d’avoir des lettres faussées et souvent l'eil 1ésé; de la, pas de perte de ces lettres qui sont
difficultueuses & fondre comme & terminer et qui reviennent trés cher;

2 La frotterie ot la crénerie étant faites mécaniquement, I'alignement des caractéres est régulier,

Nous la recommandons & MM. les Fondeurs soucieux de livrer des caractéres finis et irréprochables.

Voir 2° Machine & créner.
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Typotheque tout en Chéne

Pour Matrices, Poingcons et Spécimens

Typothéaues Typothéaues
de 160 petits tiroirs ct 10 grands (ci-dessus). . . . 490 fr. | do 160 petits tiroirs ot armoire dans le bus.

200 - e 530 200

250 24,6007 e =

0
s typothidques sont aveo portes of vitrings; faontées aves |  Cor. typotheéques sont sans porte
l:hlmleres serrures et clé. avec tablettes ot portes 4 panneau
— Nous pouvons faire des Typothéqu d ssures s s le genr
ik meuﬁ  Tonderion gnraire des Typothdques sur dossius et masures; nous donnons ci d«.;iu: le genre adoptd duns
eubles sont trés soignds, et fis pouvent otre

soit tout noir, selon la demande. B ot ey

S 600" )
ni vitrine, Tarmoire est

23 tons voulus des bois, soit chéne ciré, soit vieux chéue

ablissements FOUCHER boulevard Jourdan, PARIS

Accessoires divers pour Machines a fondre

Coéne de transmission
=
Correspondant

Cone pour Machine, type 1
Mouvement = 2

a vapeur =
Embrayage a friction
pour toutes les Machinos

& fondre les caractéres Lingotiére en fonte

Céne a 5 vite:

K I i H \h \hm
L‘MMU’H mJ
Mouvement complet
Pour Machine type 1. 180 fr. ¢ t en lin
i o Shedy etto en fonte sert a fondre la matiére en
B 500, wux et faciles & rompre pour mettre dans
les creusels Biir

Fourneau a gaz s’adaptant a toutes les Machines a fondre

JI : ==l Chandelle
Chandelle du creuset et {1 W S e e
ses supports | . | e Racsord d
De 10 4 18 fr | 20 I
: h fle régulidrement; il évite aussi les
Fourneau s'adapte & toutes los Machines & fondre. Avec co systeme on chaufls Bl
el\lluh que l'on a avec ]U charbon qui chauffe |r\u‘~ ou H”::‘l:\mm[: \l( ,‘!;I,‘ e : o ‘m”“““ R drans o
e il hows pouvons assror une dconomio réele de 2+, sur I main-dwuvre, tant sur Lemplot
du gaz que \mm s pertes réalisdes. ?l‘l\lly;illw‘LAl:htk[lv‘\ll‘n:\”m‘\lmll\?‘ \”.M\l;\v?\h‘n‘::;~ % ehipek :“"f,"k”:l},“"!:].{.l4 veo tout autre
sytdme Tappaeil o eus, monts ° Ba ol o Moo motna; 11 7 o tigs chendella paur Js fotirnas
ohalumaau, qui brale micux quo ce e andelles'et consomm
une aitre pour le nez du creuset; ci-dessus les ssins avec leurs supp
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Pieces de Rechange
et Accessoires de Machines a fondre Piéces de Rechange

et Accessoires des Machines

(Suite)

2.2, — Contre- Fig. 5. — Couteau Fig. 7. — Couteau d'apprét du
lame, de 44 8ir. dapprét de filiere, chassoir et ses vis, de 4.80 Fige. 7 bis
1350280 29 fitioi win

| - I
, I Fig. %5. — Nez  pig % — Nez Fi . e
Fig. s E grand modsle : ig. %
et ¥ ) en acier fileté Loty BB e dotex deux jets, fileté court ordinaire

BT g g g i e Ve en acier, 2 fr. pourneza de en acie ; : e
e e it Fig. 3 Fig. 4 Fig. 6. — Couteau & créncr de  Fig. 8. — Couteau & créner de ot Misehins e s S
téres of les blancs,  Pitoes de pied et de téte do dessous et ses vis, de 5.50  dessus el ses vis, de §.50 A s

de 20 a 40 fr. la filiere, de 4.50 & 9 fr. a 12 fr. : corps, 4 fr

Fig. 33. — Compteur mécanique 2. 34, — Poterie réfractaire se plagant dans
rotatif s'adaptant sur toutes les l'intérieur des fourneaux
Machines a fondre ou autres Machine type 1

Tout posé 115 fr

Fig. 9. — Lu:lne 82 jets pour lettres  pont,  Fig.10. — Contre-lame =
e 80 & 108 fr., apont,de 18420 (r.  Fig. 11. — Pont de lame, de 60 4 7 fr.

Fig. 31. — Fraise pour plaques.. Cette fraise sert a nettoyer pour nez. Cette fraise sert & nettoyer
les trous fraisés des plaques encrassées 7 I T'extérieur des nez encrassés. 8ir

— B

Fig. 12. — Couteau Fig. 32. — Plaque acier & deux trous pour nez Fig. 36. — Plaque acier a un trou pour nez

de fllibre de pied '8 13 — Lellre  Fig. 15, — Lattro ; Machine type 1 et2. . . . Machine type 2 1.50
pont carré a Fi a P

0.8 conpes, de 18 P rré b deux  pontrond & deux |8 14 — Lettre avec 16. — Pitcelde ey § g ahs

4 201 jets. Tits; jets non rompus. téte de filire, de

% =" ~ T RRERET R
i 38. — Foret-fraise pour nez servant

i ig. 37. — Chasse-nez en fer pour fixer Fig.
Fig. 17. — Matrice ren. Fig.18. —Pla Fig. 37 hasse-nez en fer |
- 18, — Plaguedouble = ! SRR D e creuset, 8 Ir a nettoyer intérieur du nez, 4 fr
trante, de 8 a 12 fr, Pour creuset & 2 nez, i le nez sur le creuset, 8 fr a nettoyer l'intérieur du n
. et monture, 8 fr. SRIIELS Nopau

acier om
. . 18 . MMW ‘ LARR y
&\‘ 3\& ’M = Fig. 44. — Ressort petit mod

ale.
- Ressort de frotterie » 7
Coy : hapos, galets et lovier: Fig. 42 et 43. — Piston et clapets de rechange. i labiaiaredt <o
chapes, galets et leviers, &
o e i Al o My d 3 3 de la pin
- b Femplacement des mﬁl:;\ff de 80 cent. & 1 fr du cha;

Fo f
fompre les lettres sur lit 'ﬁi Piston pour mach. tvpe 1, 6 fr. v
la Machine et ses vis, ;\u BMW“ faire des crans, /il i R bR
de@ 12 fr. Pplémentaires, 30 r. par Fig. 41. — Bille de cla i3 3510% ) L e i rahaoes

©0té & un ou deus craps, Fig. 22. — Cadrat Fig, 21, — Cadratin — du porte-lame.
creux. creux, Tout ajustés avec clapet rodé —  du porte-matrices,

Fig. 40. — Goupille acier pour

pet etclapet ordinaire,
de 1.804 3 Ir
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Piéces de Rechange
et Accessoires des Machines a fondre

Fig. 4. —Raccordde
tuyaux en cuivre,
‘pour lampes & gaz,

785 cent.

Fig. 46. — Galet et
axe en acier, trem-
Pés et rectifiés se-
lon grosseur, de

- 72101

Fig. 53. — Gros res-
sorts g! modele,

Fig.47.— Lampe
pourlenezavec
son support en
fer  vis, 5 fr.

Fig. 55. — Creuset 4 ch

du piston - 4.50 Fig. 5i. — Levier

dudébrayage 4.50
du chassoir .50
de la ladie 850

de creuset tout
ajusté, de 9
11 fr,

(Suite)

Fig. 48. — Creuset a gaz.

e 3 30
Pistons de rechange de 6 &
fr.

Fig. 40. — Creuset a charbon,
pour Machines universelles.
Type 1. .. 8B Ir

- PR o
Piston de rechange de 6 a
8 ir.

arbon,

» pour Ma-
e Fij

Pour Machine type 1. 35 fr.
e 3. 40

Fig. 50. - Chape
de piston, toute
ajustée, avec
éerou, de 12 &
18'ir. Fig. 51. — Lampe & gaz (nouveau
modele), avec ses supports
fer et leurs vis, de 12 4 18 fr.

— Chapeen fonte pourcreu-
setsavecgoupilles ajustées 4 fr.
sans  — — 280

Fig. 57 et 58. Alésoir et taraud
36, — Tige  pour creusets, pour toute

de piston com-  seur de pistons, de 12 4 88 Ir.,

plete, de 48  pour toute

8 85 fr. 10.4 20 ir.

eur de nez, de

ard Jourdan, PARIS 35

Outillage et Accessoires divers pour les Machi;s a fondrer

Fig.59. — Ta Fig.60.— Vis  Fig.61.—V Fig. 62. — Vis 3
raud pour pas totecylindri-  téte currée, acier de pitce AT
de 4 a f4e» que, de 30  de 50 cent mokile ou de

Prixde 2.50 4 50 cent 21.28 forces de corps s
48.50. de 388

NOTA. — Toutes les vis sont comptées selon leur grosseur et leur fac

sous les modeles

Fig. 66. — Clef de filiere
Pour pouvoir faire toutes vis et tarauder &
Série complete avec 3 filicres, coussinets, tarauds, tourne

Fig. 6). — Petit tournevis Fig Tourne-a-gauche, pour tarauder 4 la — Broche acier pour retirer la

Prix 1fr. 288 lifférentes rrandeurs. Prix 8 4 10 fr. c Prix 1 fr. 50
oEE———— T s = .
— Alésoirs cannelés, de toutes g 3 Fig

Clefs acier forgé

— Alésoirs a pans, ¢

3 1 — Tournevis nodele, acier
Fig. 4. — Clef petite o dele, I it AL
polie La pie Lap 5 trempé et poli

p -

Fig. 77. - Clef plate, njustée et iorres émeri & main dres
L gt de 150 2 B ir. 50

Fig. 80. — Lime carrée u '3 Lime plate étr

La piéce de 60 o 95 c 63
¥
La pisce de 80 a 93 cer La p

i ; 5. — Lime demi-rond
83. — Lime ronde pointu Fig. 8. — Lime tln

de 75 cent. i1 fi. 88

E . pieree et de 240X 70 X 30
Pierre émeri de X 70 X 30 300 ¥ 100
T = 300X 100 X 40 : BRI 50 22 »
- 350 X 120 X 50 ) 2 } 4 — 00X 150 X60 80
. RSN S0 Servant pour ret
s Machi

ler sur les
Servant pour retoucher sur les

moules des Machines, et pour
dresser les matrices

S6. — Pierre émeri grand modele dresséc Prix
<ur le marbie (grosseur du grain & la demande
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Outils divers

Machine & créner Machine a créner

80 fr.

Lime de rechange, taille ordinaire. Lime de rechan, taille fine pour fo

La pitce. 4 fr. 50

La piéce. 4 fr. Prix 40 francs Tt 40 francs
Cette Machine st indispensable dans les fonders caractéres qui se servent encore des anciennes Machines. I os ey @ | TR )
letires crénées avec cette Machine sont d'une régularité parfaite, Elle est d'une grande simplicité ot d’un maniement facile, 5 WA A ICKEL
et évite la perte d’une quantité de lettres crénées & la main. :
La letire est maintenue entre deux lames en acier fixées sur un chariot; elles s'écartent selon les corps & créner. Au Cel outil est trés utile dans la Fonderie comme dans I'mprimerie ; uvec ce calibre, on peut vérifier de suite toute forc
de corps. 11 est divisé de 2 points jusqu’a 72; il donne la hauteur des caracteres également

moyen de limes spéciales, on peut créner les lettres & bet

Fig. 87. — Composteurs d'apprét en pomer, Fig. 88. — Composteurs en chéne pour lettres

talon en bois . . . La paire. 4.80 4 6 fr. 3 Du corps 5 au 14 ;
ps 5au 14 Lecent. 28 fr
Les mémes, talon en cuivre. Fig. 89. — Palette de a% i 38 - 35 ,]
paire,de 6.50 & 7.0 mise en page en acier. 0L 6017, — 48,
Composteurs sur mesures et modéles La piéce. . . . B fr. Composteurs sur mesures et modéles : -
— Typométre acier, grand modele, ~ Fif 9 T el
T, e S 40 fr. — g

Les outils
Chaque fon

e

Fig.91. — Lime d’appret servant a appr
ter dans les composteurs les caracts
fondus sur des Machines anciennes,

Fig 80, — Coutenu dappet out n scer
forge et afloté . . . La pitce 10 fr.
B e s avent de les faire passer au coupoir,
a pitee 3ir

NOTA. — Ca couteau, de forme trian- "% 3 = Galée de mise en pages, .
i, aat lT0LS i see foom strie by, Coullsss en noyor . 5 NOTA. — Ce fagonnage d'appr

quels doivent &tre toujours bien d — avec équerre cuivre int. . 6. 50 tile aveo nos ** Machines Un
) en droits. Galées sur mesures et modeles qui apprétent tous les caracteres.

Fig. 101, — Ce
av

Fig. 100. — Limes pour frotfer les oarectares
de 20 a 4

alam
Lime pour émonder

Lap
Ces limes se font aussi sur m,
modéles spéciaux

Fig. 104
u branche fixe

|

Fi
Fig.93. — Haie de coupoir s'appuyant

ig. 95. — Pierre-émeri dressée
surles deux
Faces. servant pour frotter les caractores

au mur, servant & mettre les com fondusavec les machines ordinaires, 30 fr.  Fig. 95. — Haio do table on hotre ot
S & sert aussi e s, 30 r. g. 94. aie de table en hé

posteurs remplis . . . . BBt garnitures of los fngre " 1% blocs, les sapls segosait sur une tabls pour

re los composteurs .

ig. 96. ‘ochons on for d
e toutes grand
‘manche g Eurnlhan bo 8 T Fig Ecummres e for do toutes grandours; avi
Pochions sur mesures ot Tnodelos, Bancte gurnrda's &2y B0

cummres sul ‘mesures ot mod les.

80 fr. Calibre tout en acier

YA

alibre & coulisse en acier,
o bouton & cuvette 20 Ir S tas o daron rialletes

— Fquerre & T en acier &
16 fr
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Outils divers

(Suite.

Calibre tout en acier

rces de corps

pour forces de corps

er Ia hauteur de lettres ainsi que les corps

ci-dessus servent & v g ;
éciale, il est utile d'indiquer cette mesure en points ou de donner des mod sjustes

nderie ayant sa hauteu

Outillage pour la Justification des matrices

et la Gravure <3P des Poingons

[T

Fig. 102. — Pointe a justifier les ma Fig.103. — Calibre & coulisse enacier
A a vis d'arret, téte molletée. 28 fr
16 ir

trices, tout acier, avec v

7/

Fig. 105. — Fquerre de pente en acier
& lame ou branc o cmobile:, A 8Vt

rerre & T forte,“en
18

re
mobile fr.

Fig. 106. I
acier, a branche

~ Jeton acier.

Fig. 108

uble tout en Petit modele 3‘50 Fig. 109. — Jeton-calibre avec équerre de pente
et T e 4, pour mabrices, tout en acier 20 fr
and modele
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Moule a Refouloir

pour fondre les Vignettes, Accolades, etc.

@

TOUT EN FONTE T TS TOUT EN FONTE

ET EN ACIER TR R ET EN ACIER
|

% | s

Ce Moule est pour remplacer la fonte & la cuillere dans le
habituellement on fait des clichés galvanos.
Généralement le doublage de la co
ou soufflures qui s'affaissent au
lettres ornées, accolades, filets,

s moules & main des vigneltes ou ornements dont

1a coquille ou matrice en cuivre du galvano n'est pas régulier; on a alors des trous
tirage et donnent des ennuis i Limprimeur; avec ce mode de fondre des vignettes,
B ete., ces défauts sont supprimés et on obtient les traits les plus fins et trés nets.
ut fondre - fota i B A
L_pe' surce mouvle depuis 3 points d'épaissenr jusqu's 72 points, et jusqu'a 30 douzes de longueur maximum.
. piéces _emm fondues, il faut casser les Jets et les terminer a

Machines anciennes, dites Machines ordinaires,

Toutes les piéces d'intérieur du moule,

u coupoir comme pour les lettres fondues sur les
les jets, ainsi que les leviers, sont en acier forgé.

Moule i refouloir complet, Tivr avec forces de corps et calibres. . . 2,500 fr.
Emballage en une caisse

Société des Etablissements A, FOUCHER, 62 boulevard Jourdan, PARIS

Moules ordinaires A Moules

LG tsas a main Moules pour I’Anglaise

Du corps 6 au corps . o A Du corps 12 au 24, par corps 110 fr,
- 1 ] 3 g A / = 0 36 125
| = 135
y 4
i gmnmnm”W
) E\ﬁ

Moule pour Lettres d’Affiches

Moule pour corps 60. ..., 100 fr.
. 2 110 »

Moule a accolades Moule a interlignes

de 3 et 6 points 3 Pl

les registres et Io jet
o toutes les épais-

- seurs, int

)n peut fondre sur justifications
Moules 4 accolades fondant do Onp

Fondant les cadrals pleins ompl vec tournevis e lourne-écrou,
48 2 120 points de long. 60 Ir. NGNS & s coi pa o8 4 s Moule complet avec tournevs el tourne-éerou
1200 360 — 00 i8 points d'épaisseur. 48 fr.  Prix I

Moules
a Lingots creux

Moules
a lingots creux
5 Moules complets avec une s
Moules complets aveo une séri de Moules compl ok ve e
noyaux ou un corps au choix, tourne TR noyaux ou un corps
vis b tourne-doron 170 fir. 1 is et tourr
je Noyaux en plus,
par corps A

Série de Noyaux en plus
50 » par corps 3
Aveo ce Moule & main on fond les lingots creux ou & noyaux depuis 8 points jusqud 24 points d'épelsscis
> et sur longueurs justifices de 4 2 50 douzes Wi
NOTA. — Ce prix compreni 1 Moule pour les grandes longueurs et 1 Moule pour les petites longueurs,

Cuillere en fer Cuillére en fer

a aceolad aire

T

Ces Cuillbres se font de diff¢

Noyau & [@ Lingots

grandeurs,
se monles 4 m
avec une longue soie et avec man-
che ou poignée.

Prix : de 50 cent. a 8 fr.
6

es & accolades; elles Ces Noyaux, en acier forgé,

aveo soie forgée et montent sur lés moules ci-dessus

riyée aveo manche ou poig et font les creux ou évidements
Prix : de 8 a 10 Ir. dans les lingots.
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Fourneaux pour Moules a main

Petit Fourneau a deux places, tout en fonte
se chauffant au charbon ou au gas

Ce petit Fourneau portatif se place sur une table ou tout autre
biti; Je creuset ou chaudiére est & deux compartiments, ce qui
permet de travailler & deux ou d'avoir deux sortes de matiore,
faible et forte, selon les lettres ou autres sujets a fondre.

FOURNEAU AU CHARBON
40 francs

FOURNEAU AU GAZ
85 francs

Creuset de rechange. .

Grille de rechange

Fourneau a 6 places pour Fondeurs a la main

tout en fer et fonte

Ce Fourneau est construit tout en fer et monté
sur bili en fer également.

Son creuset en fonte est a 6 places, ce qui per-
mel de travailler & plusieurs et d'avoir de la maticre
de différentes forces ou qualités dans chaque ‘com-
partiment.

Dans les Moules & main comme dans les machi-
nes, on fait la matiere forte ou faible selon le
genre et la grosseur des lettres ou sujels & fondre.

Un rebord sert & poser les outils div
galées ou hoites en tole servant & receve
tres fondues, les cuilleres, ete.

Avec ce fourneau on se sert de tables ou bancs en
hétre, lesquels sont munis d'un tiroir pour mettre
les outils et d'une tablette dans le bas, le dessus
avec rebords.

Pour fondre dans ces fourneaux, il faut se ser-
vir de la cuillére & mnain en fer, quise fait de toutes
grandeurs,

Fourneau & 6 places, tout en fer, monté sur
pied en fer, avec chaudiére ou creuset fonte &
6 compartiments, avec la fumisterie faite entié-
rement, 351

Sans la fumisterie. . . 325
Emballage en une caisse 25
Creuset cu chaudiére de rechange. 15
Table ou banc de fondeur & main,
avecun liroir et une tablette en bas 25
La méme, sans tablette en bas, . . 22

Société des Etablissements A. FOU
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Fourneau a piston

pour fondre les Caractéres, les Filets ornés, les Accolades

dans les Moules & Main

TOUT EN FONTE i D L > TOUT EN FONTE

ET EN FER ~\ EN FER

Piéces de rechange i > Piéces de rechange

Creuset i 1 piston...... 40 fr. i b i I Creuset i 1 piston 40

— 42 pistons 60 » / -l i ~ &2 pistons 60 »
Pistons & clapet. de6d 8 1 3 | Distons i clapet. de6a 8 »
Nez spéciaux de3a 8» i b Ne le34  8»
Grille de rechange 2 I — i r > 1 2y
NOTA. — Les nez se font selon la

forme des jets et le genre et grosseur

de moule

Ce fourneau & piston remplace la cuillére pour fondre dans les moules & la main. On :zmm‘[ml le nez du
creuset dans le jet du moule et on régle, au moyen d'une vis ol vient buter le levier du piston, la quantité de
matiére suivant le corps qu'on veut fondre :
Les caractdres fondas avec cet appareil sont plus nets que ceux fondus A la cuillere dans les moules &
main. Le maniement est trés facile par sa simplicité et les perfectionnements y apportes.
Il est muni d'un contre-poids qui reléve automatiquement le levier.

Le chauflage se fait au charbon, mais sur de mande on peut 'agencer pour le gaz ou tout autre systéme.

au charbon 250 ir
au gaz 270 »

Fourneau a 1 piston, monté sur pied en fonte, ¢ hauflage

Emballage 20 fr

Sans le bati 20 {r. en moins.
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Coupoir a Caracteres

Monté sur Pieds en fonte

COUPOIR B Szl COUPOIR
A CARACTERES = T — A CARACTERES

650 fr. ; N K A 650 fr.

Emballage 40 fr. ) Z Emballage 40 fr

POIDS NET
250 kil. | = - 250 kil
TOUT EMBAL : | = TOUT EMBALLE
300 kilos. - 300 kilos

Ce Coupoir est construit tout en acier et en fonte; le e s
: ] ; les poignées et manivelles sont en acier forgé, et non o X

la;‘n)ush;nen}x sont bien soignés, ce qui en fait un outil de précision. A R

s perfectionnements y apportés le rendent trds pratique et facile a fonctionner. Le platea obile
g%‘:eéoempmmm B pratig e onner, Le plateau mobile est muni de

upoir peut servi: ¥ ile! o r j

b . poir peut servir pour Caractéres comme pour filets courts, car on ne peat y mettre que des justifications de 07,65

Les Justifieurs et les Rabots sont en dehors de cet outil; ci-dessous les prix,

Justifieur a lettres

Justifieur  lettres ou & cadrats, du 5 au 12, en acier 110 fr,
s 7 — ' 12au3, 120

| PustiBlon aleitres oud cadrats, du 6. 7, en ucior 130 fr,
ks - - = Rauld, — 0
oix de rechange el Queues d'aronde pour changement de justificati
e de justification, de 16 ¢ . par Justifieur,
Repassage et remise & neuf de Justifiurs, 46 40 § s —0 - P Justifieur.

Rabots a Caracteres

Rabot"’Mécanique Rabot ordinaire

31, Fers de Rabot ordinire. La picce ® fr.

Société des Etablissements A. FOUCHER PARIS

Moule a Interlignes et Lingots a Plaques

Fondant deux interlignes a la fois, de 55 centimétres de longueur

Tout en fonte et fer,
monté sur hanc ou biti
en hétre, avec butée POIDS EMBALLE A\ POIDS NET
pour le renversement 110 kil ‘ R

du plateau supérieur. ! 1o plateau supérfe

Chaque plaque forme \ Sitrea i natasmi
L'épnisseur des inter- , i i fotor-
lignes ou des lingots, Al ignes ou des li
car avec ce systeme, & vec ce systéme.
on peut fondre des finee fohara ey
lingots pleins de 6, 12, \ ’ > lingots pleins de 6, 12
18 et 24 points, et sur ® 18 et 24 points, et su
55 centimetres de lon 55 centimetres de lon
gueur.

Moule a interlignes Moule a interlignes
complet, avec 5 pla complet, avee 5 pla-
ques acier et au choi [ues en acier et au
choix, pour fondre par

pour fondre par exem-
1,2,3,4etb

ple, 1, 2,3, &, et 6 J | xemple 6
points, monté sur biti | points, monté sur biti
en hétre et avec hoite en hétre et avec hoite
i déchausser les inter- 1 de les inter
lignes des plaques (des
sin ci-dessous) et un

pochon a 2 becs.
Prix : 500 fr.
Emballage : 25 fr. = F— =

Pochon ou Cuillére en fer a deux becs Boite a dé?chausser les Plaques

pour le Moule & interlignes a 2 jets ci-dessus

Pochon de de 10 a 12 centimetres avec manche riveé
Prix : 8 a 6 fr

Plaques en acier pour interlignes

Plaque avee poignée pour fondre du 1 point =
i 5 ; o Cette Boite accompagne le

ser les interlignes des plaques; ¢

: lesquelles en rabattant le dessus, entrent dans les rainures

aques et font tomber les interlig u fond de la

le ci-dessus, sert & déchaus-
e 4 e est munie de deux bandes,
e " AR 6 — des pl e

QR R foints; 13 8,85 fanes bolle: joux bandes ont des ferrures formant couleaus, qui
Ces plaques se font sur mesures comme épaisseur et guillotinent les jels en méme temps que les interlignes sont
comme hauteur, & cause du rabotage sur champs déchaussées
Nous pouvons,”& la domande, faire des plaques pour fondre 3 interlignes ou 3 lingots & la foi
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MOULE COMPLET Nouveau Moule a Filets

muni de /. Interlignes et Lingots de 1» de long
5 plaques acier
pour z it f
R / i e e rlx])'(idéle de Moulo on fond 2 filets & la fois, au
- yen de plaques mobiles en acier & 2 rainures. L'épaisseur varie de
sur 1 metre 2§ 24 points. Il est muni d'un appareil a gaz qui réchaufle le moule
de long. et I i i chaud. Son foncti est celui
800 fr. o 2'an moule  clichés; on le met horizontalement pour y placer les pla-
Emballage / quesetleréchnuffer, ot verticalement pour la couléo ou In fonte des s,
K e / 11 est & charniéres ets'ouvre sur le coté; une grande bride ou poignés
5 ) / en bois, ainsi que les contre-poids, en facilitent le mani . La cou-
Poids net J6o de la matiére se fait avec le pochon ou cuillére i deux becs. Les trois
Jeviers & poignée, avec vis de pression et leur bride, donnent une fer-
meture et un serrage réguliers et sirs.
Avec ce Mouleon peut fondre aussi des lingots pleins et des inter-
lignes au moyen de plaques spéciales.
Le fonctionnement de cet outil est le méme que celui des autres
Moules & filets et & interlignes. Il faut coller du papier trés lisse
pour les petites épaisseurs et du papier & dessin ou méme genre &
gros grain pour les fortes épaisseurs. 5
Pour fondre il faut toujours que le moule soit trés chaud, et dan:
16 cas oi Ie gaz ne chouflerait pas asse fort les deux plateaus, couler
de la matiére bien chaude entre les nervures du ‘plateau du dessus et
en le laissant & plat. e

Plaques de rechange de 2 & 6 points. . . . . 12 fr
= — " de-9 & 12 points 18 »
iE —  de 18 & 2t points. . . 25 »

Voir plaques (Page 43).

Moule a filets

Poids net, 100 kil.

Ce Moule o filets est des plus sim-
ples, et un homme se met facilement
au courant de la fonte des filets en trés
peu de temps. Cet outil, construit tout
en acier forgé, est d'un fini i épro-
chable et donne un résultat parfait.

On fond les lames de filets de 1 de
long et sur toutes les forces de corps
jusqu'a 36 points. Il est monté sur un
banc ou bati en chéne; il est tout justi-
fié et prét i fonctionner.

Les joues de ce Moule étant mobiles,
il est facile de régler les épaisseurs &
fondre, et pour faciliter la coulde, il
faut coller du papier hien i sur les
deux colés intérieurs dessus et dessous.

MOULE COMPLET

avee son banc ou bati

en chéne
400 francs
Emballage. . . 15 fr.

Voir plaques mobiles a 1 filet pour
aller dans ce moule a la demande, de
6412 fr.

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Raboteuse-Lamineuse
a filets de 1 meétre de long
et Interlignes de 0755

™

T “ 1‘“‘\‘

0l ;‘

@
Syl
L

—Deiner

Cette Machine rabote ou lamine des filets des interlignes et des lingols de toule épaisseur et jusqu'a 1" de longueur
Sur demande elle est agencée pour faire les ehamps des interlignes et des lingot
L'entrainement du chariot est fait par le se 1r au moyen d'un ruban d’acier coulissant sur les deux galets & joi
“a course du chariot vatie selon les longueurs i rz v anger de trou l'axe de l'arhre-manive
Le Mouvement de cette Machine est trés doux et sans aucun hruit 1vant les dents taillées et hélicoidale
le socle trés fort et le hiti ‘ent lui donnnent une bonne et en méme temps une grande résistan
B O e htayage ect b vis ot & friction, ce qui permet d'arréter la Machine instantanément et d n'importe

mbr
quelle course du chariot

T O amcde mu o devant avec des toles perforées et mobiles; qui coulissent entre des colonnes de for fixces

e bout, il y @ deux toles cintrées formant demi-rond q issent le mouve-

I ‘oxtrémiteés recoit les copeaux produits par le laminage

fait automaliquement; une butée A ressort empéche

au socle et raindes en conséquence
mont daller et venir du secteur; une boite en (ole & I'une d
Comme dans la Raboteuse & main la déscente du coutcau
le couteau de descendre méme quand la Machine fonctivnue et évile ainsi tout accident
Machine compléte avec 1 ruban acier, 1 couteau de rechange et une équerre en

t laffatage des couteaus. §
Cone de transmission parties (alésé sur mesure »
Couteaux de rechange, de différentes largeurs de 8410 »
Bandes ou Rubans en acier de rechange. 6.50
Emballage toute montée en 1 caisse. . . . . -
Poids net, 1200 kil. — Emballée, 1450 kil.

1.500
50

75 fr.
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Raboteuse perfectionnée pour Interlignes

Marchant & bras

Poids net, 350 kil

Cette Machine rabote les interlignes, filets ot Jin
est automatique au lieu de lo rele:

gots sur les petite:
cette Machine empeohe la descent,

ver & la main comme cela se
e du couteau méme

s longueurs jusqua g=
faisait avec l'ancien modale,

ainsi des accidents,
Machine compléte, avec couteau de rechange

ot querre pour aflitage des couteauy. , | | . . 850
Couteaux de rechange R BReE 7a 9
Emballage toute m

Emballage

ontée en une caisse pleine.

€n une caisse a claire-yoie,
Couteau ou Fer de Raboteuse ¥
Calibre acier forge

Pour la vérification dépaissour FOUCHER FREAES

= = des interlignes et des flets ﬁ\g
Petit modéle, , «« La piece 7 9ir VT e X

de 80 4 80 fr.
Cette Machine po

ut marcher. au moteur ayeq embrayage & friction, supple,

ment 60 [y

195, — Le relévement du couteau
« — Une touche mobile ajoutée &
quand la Machine fonctionne, ot ¢yito

Société des Ltablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Rabot Mécanique a Filets

=)
i - Rabot mécanique
Rabot meécanique
grand modéle
ordinaire
pour Filets cuivre
pour Filets matiére

Prix : 150 francs
Prix : 130 francs

9 Poids 7
Poids 5 kilos environ k g

kilos environ

Molettes a Filets
Fers a Filets Mol

==t)

& Pointillés
Doubles-Maigres Triples Rayés obliques S
! 2 £ A 12 points
o o 3 4 6 points dedatay et ]
g do 2 & 6 points do3a by AL e o i g
de 2 & 12 points s 1150 Molatts et Mon
3fr

2 Ondulés
e S X do 14 6 points
Noirs

olette et Monture 20 fr

et non moletés okt oa

de 2 & 12 points By o e
fr.

de 2 & 12 points

Rayés droits
3 fr. 50

12 points
Molette et Monture 20

ets. 100 fr
Justifieur en acier de 0%,65 de long, pour filet

Coupoir a Filets

monté
sur Bati en fonte

Coupoir tout en fonte avee vis
et manivelle en acier, servant
mettre de hauteur et faire l'eil

des filets jusqu'a 1* de longueur.
850 francs

Emballage en 2 caisses, 50 fr.

NOTA. — 1I peut, sur demande,
atre agencé aussi pour caracteres.
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» Machine a Espaces horizontale a main

Cette Machine fonctionne
comme un coupoir & interli-
&gaes; les couteaux sont rem-
placés par les lames qui don-
nent les corps, I'avancement
de linterligne se fait & la
main,

Machine pour les 8 corps, 5 4 12.

Machine a Espaces, rotative et verticale

Machine
4 simple effet

Coupant les espaces du
corps 5 au corps 12, avec
ou sans cran, et sur
4 points d'épaisseur, mar-
chant & la main.

Prix : 228 fr.

Lames supplémentaires
pour corps 14 au corps 20.

tout en fonte et fer

220 fr. | Lames supplémentaires, corps 14 a 20... 6 Ir

Il faut une lame par cors
elle coupe les espaces .
COrpS 5 0u 12 ot sur 4 pojn(
d'épaisseur.

Sur demande, ou peut fgir,
les corps 14, 16, 18
points.

Société des Etablissements

ard Jourdan

Machine
4 double effet

Coupant les espac

Corps 5 au corps 12 ave
Ou sans cran, et sy
& points d'épaisseur, mar-
chant & la main

Prix : 280 f

Lames supplémentaires
pour corps 14 au corps 20.

Cet Outil sert & mettre

I'épaisseur les filets ou les inter
est muni de 2 lames ou couteaux acier réglables en tous sens;

gnes en matire jusqua 1= de

PARIS

longueur; le

Banc a Tirer les Filets et les Interlignes

Marchant a bras

porte-coutean

un cadran divisé avec aiguille sert de réglage pour les

La picee : 8 fr. I : \ \ La piéce : 6 fr épaisseurs,
Banc 4 tirer les fllets, grand modele, pour lames de ilets et interlignes jusqu'a 1= de long 400 fr
12 i x & 0m65 — 350

petit - -
ch““‘:"f‘"""‘ SR ar. Agencement pour mar Emballage, tout monté, en une caisse 35 et 40 fr
er 4 la vapeur. cher a la vapeur

Prix : 10 fr. = Prix : 10 fr

Coupoir-Biseautier

NOTA. — Cette Machine = - NOTA. — Celte Machine
Ble coupe qu'une espace 4 coupe deux espaces diff¢-
Ia fois et est munie de § rentes  la fois et est muni
lames. 3

de 8 lames.

Ces Machines sont en fonto et acier; elles so, i

e oy o struilan'dves (ous los soins Youlus; Jour fonctionnement est des

plus mn;[:les, et elles coupent par journée de 80.000 4 130,000 e MHGhicies 4 simple ou b doublo ol
éparalion dé Machines 4 espaces et remise § neuf. — Prix do gré & grs, selon I'importance o L'usure, etc

Cisaille pour baisser les Interlignes et les Filets

Montée , y
= Montée

sur
sur
Ge Coupoir-Biseautier est trds utile dans la fonderie. 11 sert : 1* a couper sur justifications les interlig
fllts; 2 & rogner les filets ot & faire tous les angles possibles pour cadres, tableaux, ete. Peut étre utilisé pour
I est divisé sur le ‘devant par 12 points sur une longueur de 100 douzes ot numéroté, ce qui permet de
Prix : 120 Ir longueurs justes et sans recherche les interlignes et les filots. 11 est muni d'un guie a vis de rappel ou d'un guide 4 ¢
qui peut servir pour couper les plus petites longueurs et les espaces au besoi
Prix complet

socle en chéne
socle en chéne
couper sur

Prix : 120 fr,
120 fr

Cette Cisaills yery 4
soit i eamaenlle sert cjinterlignes de 0%50 de longueur fong )
s1LL coupoir, ¥ 50 de e ues ou celles R rabots
lets o 1t Das In hauteur voutys :nnbsfx:r'I’nt-lnlfnseme,-e,',".:lfm“"l & metire les filotg :l;ufufklvl;-:r"(’1:»\“91-‘(43'1wue:,lw“‘~ o
© et manis d'ane regle b regspri s » lovier, Taintehan Tispor s comme ot

Le modele qui permet de justifier 80 ¢
rligne, e qui évite d'appuyer aveo los doigts. Emballage
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I" Devis d'un Nouveau Mateériel

pour Interlignes de O™,50, Filets de 1™ en matiére et Lingots pleins jusqu’a 24 Dointg

1 Moule & interlignes nouveau modele, & plaques mobiles, fondant 2 interlignes a la fois
etde 1, 2 3, £ et 6 points d'épaisseur, -livré avec 5 plaques acier au choix, son bati en
hétre et la boite & déchausser les plaques (coir page 43). . . . .

2 Pochons a 2 becs assortis de grandeur (coir page 43) . - . Lapiece 8 et

1 Fourneau rond en tole avec chauditre fonte de 0m30; avec barreaux en fonte et supports en
fer (voir page 55) et tout garni de fumisterie. . .

1 Ecumoire en fer, manche long garni de bois 5 2

1 Moule 4 filets de 1m, tout en acier, monté sur bati ou banc en chéne (voir page 44).

2 Pochons ordinaires, assortis et emmanchés La piecce 4 et

g 1 Moule & 2 filets de 1m, avec plaques mobiles, pour fondre 2, 3,4 6et 12
ou points, monté sur pied fonte avec appareil & gaz (coir page 44). 800 fr.
(B8 BAIG o5 3 mcs o inolo & Blor. 4 plaques 20

1 Machine grand modéle a raboter ou laminer les inlerlignes et les filets de 0,50 & 4m
modele & secteur & la vapeur, avec un couteau et 1 bande acier

1 Appareil pour faire les champs des interlignes et des filets

1 Cone de transmission en 2 parties, alésé sur mesure

1 Coupoir touten fonte, monté sur bati en fonte, pour faire I'eil des filets

1 Justifieur  filets de 1m,20 de long, en acier (coir page 47)

1 Rabot mécanique a filets (voir page 47)
30 Fers a Filets assortis ordinaires moletés (coir page 47)
3 = azurés - 8ravés (coir page 47) . . ) e A
10 Molettes & filets tremblés, pointillés et rayés, avec monture, lq piece 20 fr, . . .
1 Calibre a coulisse pour vérification des interlignes et filets Lk Y
% C'oupoir ou Rogne-Interlignes de 0m,50 pour couper sur justification, interlignes et lingots

Jusqu'a 6 points d'épaisseur (00ir page 54)
1 Coupoir-Biseautier complet pour fai;

fication (coir page 49) 4

Emballage en 4 cai;

NOTA. — Les Machines 4 raboter sont emballées toute:

peuvent aller dans cette méme caisse.

»
, nouveau
de rechange (voir page 45).

PExportation . . . .
'S m

Accessoires de rechange et Supplémentaires
Pour Interlignes, Filets ot Lingots
Plaques en acier pour 2 interlignes de 1 point (poir page 43)
- - SeSioints (8T oy
e = a6
i 2 lingots pleins 8 4 12
= 13 a 18
its ; g 20 a 24 ( — )
s Plaques ci-dessus ajustées dans le Moule & interlignes: ind; i les
interlignes sont rabotées sur les champs, e S
Plaques en acier pour 2 filets de

2 & 6 points (poir page 44)
A e R R )
i == 18a24 — g5
Les Plaques ci-dessus ajustées

Couteau de raboleuse,
Ruban acier de rechan

B ) 0 v ),
dans le Moule 4 files nouveau modsle, g
en acier fondu, trempé et affntg 3 i

8¢ pour raboteuse grand modele . B S

Lapicce 6 50

té des Etablissements T HER, 62, boulevard Jourda

2° Devis d’'un Materie] complet
pour Interlignes de 0n.50

Moule nouveau modéle, & plaques mobiles en acior. pour fondre 2 interlignes a la fois,

de 4, 2, 3, 4 et 6 points d'épaisseur, liveé avec sos 5 plaques au choix, son bati en hétre

et sa boite & déchausser les plaques (noir page 43). ; 3 ko 800 fr
Fourneau rond en tole, avec chaudiére de 0,30 barreaux fonte el supports en fer, au char-
bon (ooir page 55) avec sa fumisterie intérieure :

Ecumoire en fer, avec manche garni de bois

130 »
ot w3 P 8 )
2 becs, assortis et emmanchés (voir page 43) . . . . 125
Raboteuse & main, nouveau modeéle,
couteau de rechange (roir page 46)
Grattoir pour interlignes. ML WAL
Calibre & coulisse pour la vérification des interlignes
Coupoir ou Rogne-Interlignes de 0m 50, po!
lingots jusqu’a 6 points d’épaisseur. i : e SRy
Emballage en 2 caisses pour la France . 50 fr
—_ 2 - I'Exportation 70 »
Fourneaux ronds en tole, au charbon et au gaz (coir page

pour interlignes, avec touche automatique, et un

850 »
3

60 )

ur couper sur justification les interlignes et les

35 )

Accessoires de rechange et supplémentaires pour Interlignes

Plaques acier pour 2 interlignes de 1 point (voir page 43) . La picce 7 50
Pk G 23 3 points ( S 6 50

— £ 8% 00—

2

— 2 lingots pleins 8 & 12
2 - 13 8185 =y
2

— 12 a 24 ( — c
Couteaux de raboteuse, en acier fondu, trempés et affatés. . . : = de 'Rl

3° Devis d'un Matériel complet
pour Filets en Matiére de 1m (ancien systéme)

1 Moule & filets en acier, de 1™, monté sur bati en chéne (coir page 44) S :
1 Banc & crémaillére, & laminer les filets & la main, montd sur bti en chéne (ooir page 49)
1 Coupoir a filets, monté sur bati fonte (coir page 47) T ne
1 Justifieur a filets, de 1m,20 de long, en acier.
1 Rabot mécanique 4 filets A o KN
30 Fers a filets assortis ordinaires moletés (coir page 47) . . . . 2o SR on
3 Fers azurés, gravés (coir page 47) ; R e :
10 Molettes assorties et montures pour filets tremblés, pointillés et rayés (coir page 47)
1 Coupoir-Biseautier complet pour faire les encadrements et rogner les filets sur justification.
1 Fourneau rond en tole avec chaudiore de 0m,30, barreaux et supports en fer, au charbon

(voir page 54), avec sa fumisterie intérieure ? b

Pochons en fer, assortis et emmanchés,

Ecumoire en fer et emmanchée. ’ e o A

Emballage du tout en 4 caisses, pour la France. . . . 75 fr.
- - & —  pour I'Exportation. 110

Fourneaux ronds en tole, au charbon et au gaz (voir page 55).

— fonte au charbon (coir page 55).
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SYSTEME A COLONNES

Prix : 1.200 fr.
Supplément pour le corps 36
200 fr.

Calibres acier pour la justification
des longueurs. La série : 20 fr.
Emballage 10 fr.

Ce Moule fond des garnitures de 48,
45 et 50 douzes de longueur. Le cor

uf
Il est muni d'une broche de décl

Rogne-Garnitures

GRAND MODELE

TOUT EN FONTE
ET ACIER

Prix : 180 fr.

Emballage : 6 fr.

et Outil sert o mettre de longueur et 4la
n ; €@ qui donne 4 la coupe g
sutomatiquement par . pose .

ite de mef

obile : cela év
Hest utile que le coutean

96 et 120 points de largeur, sur 4, 5, 6,
faire aussi
ou démoulage, clé tourne-écrou el

a Garnitures

Ci-dessous

Sociéte

Etablissements A FOUCHER, 62, boule rd Jourdan, PARIS

Meubles oy Casiers

pour Interlignes, Lingots et Garnitures

une imprimerie moyen;

Généralement,
casiers selon leur

X YN
T g
en Sapin
Prix : 900
AVEC REBORDS
Supplément pour 1 FOND

ET PLINTHE

longueurs.
DIMENSIONS

2" sur 17,50

Emballage

7, 8,10, 12, 15, 20, 25, 30

8% cassetins
r demande.

de 50 douzes de
U matrices correspondantes i chaque cor profondeur
PRIX
80 francs

s petit et
rand

en Sapin

AVEC REBORDS

TOUT EN FONTI

”‘Jr‘%)[ & ‘ Ll .A\':H R

Prix : 180 fr. DIMENSIONS
i B ;

2% sur 1°,60

FONDS
ET PLINTHES
GALEES
DES DEUX COTES

105 cassetins
Emballage : 6 1

PRIX
180 francs

Justification, les garnitures of 1o
an

?WC‘M. I JW A , i FOND
L\WWWWWWWM O T

nt disposés et propor

n de MM. les Fondeurs po

en Sapin

AVEC REBORDS

ET PLINTHE
U= 7

DIMENSIONS

LWWWWWWWWWWMMM]EHW ‘MU‘; £ 2% sur 17,50
“LHM MHW Lh‘hvﬂm\ =} T [ L |l i ‘ m

= = PRIX
80 francs

¥

Casier a Garnitures, Lingots et Interlignes

T PLINTHES
GALEES

DIMENSIONS
2" sur 1°,60

180 francs

ssus permet
arnitures depuis

omplét
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3 Société des Etablissement:
Rogne-Garnitures petit Modéle

A. FOUCHER boulevard Jourdan, PARIS

Fourneaux divers a fondre la Matiére

pour Interlignes, Filets, Lingots, Garnitures, Blocs, etc.
Fourneau rond en téle au charbon

MODELE SIMPLIFIE

Chaudiére fonte
MODELE SIMPLIF|L;
s ‘e
TOUT EN FONTE

Fourneau en téle a gaz
TOUT EN FoNTE
ET ACIER

Chaudiére fonte
Appareil 4 gaz
ET ACIER
avee guide mobile et
sa clef

130 francs

pour fourneaux
avec guide moh

sa clef

130 francs

Cet oulil se place sur I'extrémité d'une table afin que I
la garniture échappe totalement ce levier: régler le guide p
facilite le rognage et donne un bon résultat,

Coupoir simple
pour rogner les Interlignes et les Filets matiére

divisé par douses donnant de suite la justification
PRIX :

e levier fasse e tour entier sur son axe de maniére qu
our que le couteau prenne peu de matiére & la fois; cela

Se fait de

toutes

PRIX : urneaux sont livr
3\ 4 support f

5 de longueur, . 28 fr. & ) De 07,35 de longueur érieur est

0 35 ‘ S G e 0 B

4> .

t surm
de 5 4 40 fr

er; la fumisterie ou ga
plus et'vaut de 15 a 20 ir
s livrons toul garnis de

5
R — 07,70
Socle en_hois dur épais
de 345 fr,

livrés
1 a

Nous. fumisterie

demande.

Socle en bois dur épa
de 3 a5 fr.

[ sures et 4 la demande
Fourneau carré tout en fonte au charbon
Coupoir double

Fourneau de0%,80X0%,80

gz o c
imeau, qui donne une

avec chaudidre de 07,35

de diamé barreaux T ”“mq"’_
fonte et leurs supports S )
on for E
pour rogner les Interlignes, les Filets matiére \ Prix : 350 fr.
et ESPB’ces' Hotte d'émanation en
De 0°52 de loag De 07,52 de long
avee guide sur le devant

Prix : 350 fr.
file, porte coulissunt il .
autour
fha avec guide sur le deva
petites justifications,

pour les

Hotte d'émanation
tole,

n
Prix : 48 ir

: pour les

PRIX : 3

L coulissant
rm' T '
A 1 | v‘u\»
A
Fourneau de 1 I
petites justification

Prix : 48 fr
80 francs

avec chaudier
de diameétre

barreaux en
80 francs

leurs supports ¢

Fourneau de 1% X 1=,
PRIX

avec chaudiere de 0%, 45

le diameétre intérieur,
1 I | barreaux en fonte ek
Prix : 450 fr. A I it
Ces Coupoirs servent 4 rogner sur justification les interlignes et les ilets matiére, avee couteaux acier tremp h‘
et guide mobile; une échelle gradude par points donne de suite I justifi tion.
Sur demande, ils peuvent étre graduds par 6 points et
Ces outils sont d'une eo,

leurs supports en fer

‘ Prix : 450 fr.

| - Hotte d'émanati

| 163 r toute la longueur de la table.
mstruction soignée et ne sont nulle
i bon marché,

ment & comparer avec d'autres dans la méme for

La fumisterie on garnissage en briquos
garnissage ou procurer un fumiste sur demand

Prix : 80 fr

Nous sous char
inage du foyer, ete.




Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, boulevard Jourdan, PARIS

Rogneuse pour Garnitures
Lingots, Blocs, Matrices, etc.

(Nouceau modele perfectionné)

& — Jeouc o
CONSTRUITE CONSTRUITE

TOUT EN FONTE

EN FER EN FER

ET EN ACIER ET EN ACIER

A LA VAPEUR ’ A LA VAPEUR
AVEC AVEC

DEBRAYAGE = DEBRAYAGE

&g I - s

Cette Machine sert & rogner et mettre do justification les garnitures, lingots, blocs, clichés de hauteur
petites dnmmmnﬁ, etc. Elle est munie d’un guide mobile qu'on régle & la longueur exacle ot d'un
Mouvement de levier. La pitce, soit garniture, soit lingot, ete., se trowve rognée e justifice. Lo charinl
composteur se reléve automatiquement, i
donﬁg [;'a)seese compose de couteaux réglables et faciles 4 remplacer; ces couteaux sont réglés pour toujou

L_n( an; Te (,t;u:)e; ITurnlmlagu doit se faire en conservant la mame forme et la méme dépouille

garde-fou protige la fraise et son arbre o acci i
protég on arbre et prévient tout accident tout en garantissant contre les cop

Prix : 800 francs
Emballage

Fraise de rechange compléte avee s couteaux
Couteaux de rechange pour fraise aveg v

Société des Etablissements A. FOUCHER, 62, ]

Scie-Fraise perfectionnée ;

pour] Filets de cuivre

LSMARICHAE

permet de couper les filets de cuivre de toute ¢ ur et sur lon
lant aveo couteaux spéciaux pour biseauter les filets sur tous |

s couillards ou épaulés; elle marche 4 la vapeur avec débray

c'est-d-dire & droite de la Machine
Elle est munie d'un garde-fou qui prévient tout accident
Pour bien fonctionner et avoir de bons résultats, il faut que la fr
et donne une coupe franc
Le chariot porte-Iraise étant mobil
matique, au moyen d'un contref

ou malad dans le mouvement du chariot

se fait en le lant v

10n représentée ssin ci-dessus|

Prix : 1200 francs

50 fr
s et aflitées. La pidce, de 6 a 8 Ir
de 1.50 a 2.50

Lames ou fraises circulaires de rechange, denture spéciale, alés

Reéparation et affitage des fraises c

t toujours bien affiitée, cela évite les bavures

ticalement sur I'étau; le relovement est auto-
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